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Аннотатсия. В настоящий этапе развития хлопка переработыващей промышленность 

важными являются увеличение объема выпуска и повышению качества  получаемого хлопка-

волокна. Для осущиственыи этих задач необходимо: проведение повсеместной реконструкции, 

существующих и строительство новых хлопка перерабатывающих заводов и их оснащение 

новыми современным оборудованиями, отвечающими мировым стандартам, 

совершенствование технологических процессов переработки хлопка сырца, улучшать 

качество научных исследований и повсеместно внедрять их результаты в промышленность. 
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Основным критерием при переработке хлопка-сырца является качество получаемого 

волокна. Одним из ответственных этапов регламентированного технологического процесса 

переработки хлопка-сырца является очистка волокна от сорных примесей. Несмотря на то, что 

до процесса джин, хлопок-сырец неоднократно очищается от сорных примесей, и сам процесс 

джин сопровождается некоторой  дополнительной очисткой, в получаемом хлопке-волокне все 

же остаются некоторая часть мелких сорных примесей и пороков, что  делает процесс очистки 

волокна обязательным [1]. 

Существующие очистители волокна не обеспечивают получение хлопка-волокна 

достаточно высокого качества; основными причинами которого; являются: многократность 

процесса очистки волокна; несовершенство конструкций рабочих органов и механизмов; 

недостаточно обоснованный выбор из рабочих параметров и режимов движения; жесткие 

условия протекания технологического процесса очистки. 

С целью устранения указанных недостатков возникает необхо. ость выявления причин 

низкой эффективности воздействия рабочих органов на обрабатываемое волокно и разработки 

новых конструкций рабочих органов очистителей волокна, обладающих свойством 

эффективного воздействия на хлопок-волокно с одновременным сохранением его природных 

свойств, способствующих повышению качества выпускаемого волокна [2]. 

Исследования динамики движения рабочих органов и ее влияние на технологический 

процесс очистки волокна проводились недостаточно полно. 

В связи с этим, разработка новых конструкций рабочих органов очистителей волокна, 

рациональный выбор параметров и режимов их движения является актуальной 

народнохозяйственной задачей, решению  которой посвящена диссертационная работа. 

Общая методика исследований. Задачи поставленные в настоящей работе решались 

теоретическими и экспериментальными методами исследований. 
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Динамический анализ машинного агрегата волокноочистителя проводился методами 

общей теории механизмов и машин. Решение задачи динамики проводилось аналитически с 

использованием известных методов решения дифференциальных уравнений [3]. 

Экспериментальные исследования силовой загруженности механизма привода 

пильного барабана и колосниковых решеток очистителя волокна проводились методом 

тензометрирования, а скоростных параметров  магнитоэлектрическими датчиками. 

По результатам проведенных исследований разработаны новая  конструкция пильных 

барабанов и колосниковой решетки очистителей волокна [4]. 

В первой глава работы приводится обзор работ по исследованную очистителей хлопка-

волокна. 

Работая над совершенствованием волокноочистителей, исследователи в работах 

рекомендовали применение пустотелых штампованных колосников каплевидной формы [5]. 

Такая колосниковая решетка была применена в модернизированном волокноочистителе 

3ОВП-М (рис.1). 

 
Рис– 2 Колосниковая решетка волокно очистителя 

1 – колосник; 2 – обойма 

Простотой конструкции отличается разработанная нами колосниковая решетка 

очистителя волокнистого материала, приведенная на (рис- 2) 
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. 

Рис – 1. Колосниковая решетка очистителя волокнистого материала 

1 – упругий элемент; 2 – колосник;3 – боковина; 4 – опорная труба; 

5 – обтекатели 

Колосниковая решетка состоит из колосников трапецеидального сечения 2, 

установленных в боковине 3 посредством упругих элементов (опор) I. С целью сохранения 

технологического зазора между кромкой колосников и рабочим барабаном в допустимых 

пределах и создания благоприятных условий в околоколосниковой зоне, предотвращающих 

налипание выделенных сорных примесей к рабочей поверхности, колосники соединены с 

помощью обтекателей 5 к опорным полым стержням 4. В процессе очистки волокнистой 

материал протрепывается по колосниковой решетке, в результате чего сорные примеси 

выбиваются из прядок волокна. Установка колосников 2 на упругих опорах I, обусловливает 

их динамический (колебательный) режим движения в процессе очистки. При этом на 

свободные колебания прядок волокна накладываются вынужденные колебания со стороны 

колосников, которые возбуждаются от самого же перерабатываемого материала [7]. 

Соответствующим подбором параметров упругой опоры (материала и геометрических 

размеров) можно установить такие режимы колебаний колосников при которых возможны 

резонансные или околорезонансные колебания сорных включений, что приведет к увеличению 

очистительного эффекта очистителя волокна [8]. 
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Рис– 3. Спектралъные плотности случайных функций 

Изгибающих сил в крайних зонах сечений I-серийного колосника; 2-колосника.С 

упругими элементами 

 

Общие выводы. На основе анализа существующих конструкций колосниковых 

решеток очистителей волокна предложена их функциональная классификация и разработана 

новая конструкция колосниковых решеток с упругими элементами, более активно 

воздействующие на обрабатываемое волокна. 

Разработана методика теоретического расчета режимов движения колосников с упругими 

элементами при воздействии крат ссовременных; периодических импульсов от хлопка-

волокна, позволяющая определяет закон его движения, а также проводить качественную 

характеристик упруги элементов изменения закона движения в зависимости от 

геометрических  и жесткостных характеристик упругих элементов, пила и частоты 

приложения импульсов.  
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