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Annotasiya:Ushbu maqgolada tikuvchilik sanoati eng dolbzarb va tikish bo‘yicha juda katta
mehnat talb etiladigan kiyim turidan biri erkaklar pidjagining ayrim mayda detallaridan: yoqga,yeng,
va cho‘ntakka ganday texnologik ishlov berish tartibi bo‘linmas operasiyalar ketma -ketligida hagida
kerakli ma’lumotlar yoritilgan.

Kalit so‘zlar: bo‘linmaydigan operatsiya, ishlab chigarish, jarayon,
hakllariga,usul,o‘zgartirish,soni,detal,uzellar,mexnat sarfi,kostyum va v.h k.

Abstract: This article provides necessary information about the technological procedure for
processing some small details of a men's jacket, one of the most important and labor-intensive types
of clothing in the garment industry: collar, sleeves, and pockets, in a sequence of inseparable
operations.

Keywords: inseparable operation, production, process, methods, changes, number, details,
nodes, labor consumption, costume, etc.

AunHoTranusi: B gaHHOW crathe TpeAcCTaBieHa HeoOXxomuMmas —uHQoOpmaius o

TEXHOJIOTUYECKOM Tpoliecce 00pabOTKH HEKOTOPBIX MEJKUX JIeTanel My>KCKOH KypTKH, OJTHOTO U3
HauOojee BaXHBIX U TPYAOEMKHX BHUJOB OJEXKJbl B IIBEHHON MPOMBIIUIEHHOCTH: BOPOTHHUKA,
PYKaBOB U KapMAaHOB, B I10CJIEA0BATEIILHOCTU HEPA3PBIBHBIX OIEPALIMIA.

KuroueBble cioBa: Hepa3pblBHAs Ollepanysi, IPOU3BOACTBO, ITPOLECC, METObI, U3MEHEHMS],
KOJIMYECTBO, JE€TalH, Y3IIbl, TPY103aTPaThl, KOCTIOM U JP.

Kirish.Respublikamiz taragiyotining hozirgi bosgichi har gaysi soha oldiga murakkab, migiyosi
misilsiz yangi masalalarni go‘ydi. Yengil sanoat xodimlari korxonalarni gayta qurish, uskunalarni
zamonaviylashtirish, ishlab chigarishni kompleks mexanizatsiyalashtirish va atomatlashtirish, yuqori
sifatli, chiroyli kiyimlarning ommaviy turlarini tikadigan yuksak unumli, tezda gayta moslanuvchi
yangi potok linyalarini qurish yo‘li bilan ishni tubdan yaxshilashlari kerak.

Avtomatlashtirilgan integratsiyalashgan sifat nazorati tizimlarida zamonaviy axborot
texnologiyalarining rivojlanishi to‘qimachilik materiallari, matolar sifatini nazorat qilishning
uzluksiz jarayonini amalga oshirishga imkon beradi[1].

Tikuvchilik sanoatida bu vazifalarni bajarish uchun avvalo texnologiyani takomillashtirish balab
gilinadi. Yangi kam operatsiyali texnologiyalar yaratish tikuvchilik buyumlariga ishlov berishni
takomillashtirishdagi istigbolli  yo‘nalish  hisoblanadi. Kiyimning (umuman tikuvchilik
buyumlarining), kiyim detallari va uzellarining konstruktsiyasida choklarniiloji boricha ko‘proq
kamaytirish, namlabisitib ishlov berish usullarining vibromaniken singari bir jarayonli turlarida
materiallarga ularning termoplastik  xususiyati hisobiga shakil berish, biriktirish  va
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bezash  jarayonlarini  birlashtirish ~ (masalan,  mag‘iz, tesma  qo‘yishda), yelim
materiallaridan keng foydalanish va h. k. ana shunday kam operatsiyali texno-logiyaga kiradi.

Kiyim sifatini yaxshilash uchun kimyoviy materiallarning yangi turlaridan foydalinish kerak
bo‘ladi. To‘gimachilik va trikotaj, sun’iy mo‘yna, suniy teri va sun'iy zamsha, sun’iy gazlama va
sun’iy trikotaj, plyonka goplangan materiallar, noto‘gqima materiallar, yelim goplpmali maxsus
gotirmalar,xilma-xil furnituralar va h. k. Ana shunday material turlaridan hisoblanadi[3].

Asosiy gism.Texnologik hisoblash quyidagilarga asoslanishi kerak:

1. Zamonaviy uskunalar, zamonaviy texnologiya, texnologik jrayonlarni
mexanizatsiyalashtirish va avtomatlashtirish. Uskunalarni tanlashda ularni
unifikatsiya gilishga intilmoq kerak, chunki bu ishni tashkil gilishni, uskunalarga xizmat ko‘rsatish
va ularni ta’mirlashni yengillashtiradi.

2. Ishlab chiqarishni tashkil gilishning eng ko‘p samarali ilg‘or shakillari (masalan,bichigchilikda
universal kompleks brigadalar tashkil gilish, tikish tsexlarida guruhlangan agregat potok uyushtirish,
kiyimlarni so‘ngi namlabgisitib ishlashni markazlashtirish va hokozo).

3. ligfor texnika, iqtisodiy ko‘rsatkichlar, texnik asoslangan ilg‘or ish normalari.
4. Ishlab chigarishni aniq ixtisoslashtirish.

5. ligfor ish usullari, ish vaqgti bekor ketishini bartaraf etadigan, nugsonlarni
mashinalar bo‘sh golishini gisgartiradigan ilg‘or ish usullari, ish o‘rinlarini ogilona tashkil etish.

6. Ish sharoiti xavfsiz va ozoda bo‘lishi, og‘ir hamda ko‘p mehnat sarf bo‘ladigan ishlarni
mexanizatsiyalashtirish. Mexanizatsiyalashtirish vositalarini tanlashda yuklarni bir joydan boshga
joyga kamroq tashiladigan bo‘lishiga erishish kerak. Bu yordamchi ishchilarni kamaytirish imkonini
beradi. Bundan tashgari mexanizatsiyalashtirish vositalarini ixtisoslashgan muassasalar
chigarayotgan tipik uskunalarga mo‘ljallab tanlash lozim.

7. Korxona imorati texnologik jarayonini iglim  sharoitini  hisobga olib, eng
ratsional tipda qurilishi.  Chunki imoratning tipi va ustunlar orasidagi masofa
uskunalarning ganday joylashtirilishiga anchanina ta'sir etadi[2].

Materiallarni tanlash va asoslash:Gazlama tejamliroq ishlatilishi uchun ma’lum goidalarga
rioya gilish zarur.Masalan, katak yoki yo‘l-yo‘l gulli gazlamalarni bichish uchun mo‘ljallangan
bo‘rlama tayyorlanganda andozalarni shunday joylashtirish kerakki, kiyim tikilgandan keyin ham
uning bo‘laklaridagi rasmlar o‘zaro mos tushsin. Tvid, velvet, bahmal, kabi tukli gazlamalardan
tikilgan pidjaklar barcha bo‘laklarining tuki yugoriga yo‘nalgan bo‘lishi kerak, aks holda kiyim ko‘p
ishgalanadigan joylari yaltirab goladi.

Gulsiz sidirg‘’a gazlamalarni bichishga mo‘ljallangan bo‘rlama tayyorlash uchun
andozalarni  garama-garshi  joylashtirsa ham  Dbo‘ladi. Agar Dbichiladigan  gazlama
yo'l — yo‘l yoki katak bo‘lsa, tikilayotganda yo‘llari yoki kataklarini to‘gri
keltirish uchun bo‘laklar mo‘ljallangandan kattaroq qilib bo‘rlanadi. Bunda bo‘lak
bichiladigan gazlama qaysi usulda to‘shalishi, bo‘lak tayyor Kkiyimning qaysi
joyida ganday joylashishini hisobga olish kerak[8]. Shunda kiyim bo‘laklarining
hamma tomonini barobar kengaytirmay, balki bir tomonini kengaytirib  bo‘rlash
kifoya Dbo‘ladi. OIld bo‘lakning bort tomoni, adipning bo‘yin o‘miziga yaqgin
tomoni, yoganing gaytarma va uchlari kengaytiribroq bo‘rlanadi[6].
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Gazlama sidirg'a bo‘lsa, chigindi kamrog, guldor yoki tukli bo‘lsa, ko‘proq
chigadi, chunki tukli yoki guldor gazlamalar uchun andazalar joylashtirishda
kengaytirib bo‘rlash kabi qator shartlarni hisobga olish kerak. Andazalarni zichroq
joylashtirish  uchun, oldin katta bo‘laklarni qgo‘yib, ular orasiga mayda bo‘laklar
joylashtiriladi.

Joylashmani  bajarishda aynigsa bichig bo‘laklar soniga e‘tibor berish  zarur.
Simmetrik bo‘laklar bir tomonga garab golmasligi uchun 1-jadvaldagi
bo‘laklarning simmetriya belgisiga katta ahamiyat beriladi. Aks holda bitta bo‘lak
ikki marta bichib qo‘yilishi mumkin. Andozalar gazlama ustiga joylashtirilib bo‘rlanadi.
Joylashmadan chigindi kam chigishi uchun adipga, yeng astariga ulog qo‘yilishi, adip ikki yoki uch
bo‘lakdan iborat gilib bichilishi mumkin. Bo‘rlamada bo‘r chizig‘ining galinligi 1-2 mm dan
oshmasligi kerak. Bo‘rlamada albatta kertiklar o‘rni bo‘rlanishi shart[4].

Kiyim tikish texnologik tartibini tuzish: Texnologik jihatdan bo‘linmaydigan operatsiya tikish
jarayonining mumkin bo‘Imagan yaxlit elementidir.Har bir tur kiyimni ishlab chigarish jarayonidagi
bo‘linmas operatsiyalarning mazmuni va miqdori jarayonining tashkiliy shakllariga bog‘lig emas.
Kiyim tikish usul o‘zgartirish bilan birga texnologik jihatidan bo‘linmaydigan operatsiyalarning soni
va mazmuni ham o‘zgaradi. Kiyimlarning tikilishi ganchalik murakkab,undagi detal va uzellar
ganchalik ko‘p, mehnat sarfi ganchalik yugori bo‘lsa texnologik jihatidan bo‘linmas operatsiyalar
shunchalik ko‘p bo‘ladi[7].

Masalan,pal’to yoki kostyum tikishda 300 dan ortiq texnologik bo‘linmas operatsiyalar bo‘ladi.
Texnologik jihatdan bo‘linmaydigan operatsiyalar tanlangan eng magbul tikish usullari asosida
fabrikaning eksperimental sexda tuziladi[5].

Xulosa. Ushbu operatsiyalarni ishlab chigish tikish usulini aniglashdan, ishlatiladigan
uskunalardan kichik mexanizatsiya vositalarini, asboblarini, tikishning texnologik rejimini
tanlashdan, ishlarning gaysi razryadga oidligini va operatsiyalarni bajarish uchun zarur vaqgtni
belgilashdan iboratligi 1-jadvalda fagat erkaklar kostuyminig ayrim detallaridan: yoga, yeng va
listochkali cho‘ntakning tikilish ketma-ketligi 50 yaqin tartibda yoritildi. Texnologik jihatdan
bo‘linmaydigan operatsiyalarning texnologik tartibini tuzishda barcha detallari olinmadi. Bu
formaning har gaysi operatsiya ganday uskunada bajarilishi qgisqartirib yoziladi:D-dazmol,M-
mashina, MM-mahsus mashina ,PR-press Q-qo‘lda va bosh -ga usullar asosida.

Bir modelli ogimda buyumga ishlov berishning texnologik tartibi

1 -jadval
Texnologik
Ne (bo‘linmas) Detallar ko‘rinishi Sarf vaqt Asbob-uskuna
i i (moslamalar)
operatsiyalar nomi
Bichiglarni gabul ‘
! gilish . 15 Qo‘lda
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